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MECHATRONIKA

Etymologie nazwy ,mechatronika” mozna wigza¢ z Japonia, gdzie w 1969
roku Tresuro Mori z firmg Yakasawa Electric zarejestrowat te nazwe, jako
chroniony znak towarowy.

W 1982 roku zrezygnowat ze swych praw, w celu umozliwienia swobodnego
wykorzystywania tej nazwy na catym $wiecie.

Od tego czasu byto wiele préb precyzyjnego zdefiniowania tego
sformutowania.

MECHATRONIKA

*Mechatronika jest synergicznym pofgczeniem mechaniki z elektronikg i
inteligentnym sterowaniem komputerowym w projektowaniu i wytwarzaniu
produktéw i proceséw wytwérczych ,

*Mechatronika jest synergiczna kombinacjg mechaniki precyzyjnej,
sterowania elektronicznego i my$lenia systemowego w projektowaniu
produktéw i proceséw wytwérczych ,

*Mechatronika to synergiczna integracja mechaniki, elektroniki, inzynierii
sterowania i informatyki w procesie projektowania i wytwarzania produktow,

*Mechatronika jest zastosowaniem ztozonego podejmowania decyzji w
dziataniu systemow fizycznych,

*Mechatronika to najlepsza praktyka syntezy dla inzynierow réznych
dziedzin,

*Mechatronika jest metodologig stosowang do optymalnego projektowania
produktéw elektromechanicznych.
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MECHATRONIKA

Idee obrabiarki jako uktadu mechatronicznego, uwzgledniajgcg wzajemne
powigzanie (synergie) dziedzin wiedzy wykorzystywanych w procesie
konstrukcyjnym jej struktury geometryczno-ruchowej i najwazniejszych
podsystemow.

Struktura Sensoryka
u

Geometryezno-Ruchowa

Uhidy prowadicove &
Proces skrawa
Uklady napedowe

Akutatory

Uklady zasilania

Modelowanic

Sterowanie NC Algorytmy / Aplikacje
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Obrabiarka jako uktad mechatroniczny

PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Usystematyzowane podejscie do projektowania mechatronicznego,
zmodyfikowato istotnie klasyczne (strukturalne, sekwencyjne) podejscie do
projektowania.

Obecnie zaktada sig, ze w procesie projektowania niewystarczajace jest
skoncentrowanie sig na analizie wtasciwosci i optymalizacji wybranych
podsystemow.

Konieczna jest analiza wzaj igzan oW i i

powigzan podsy
MASZYNY jako kompletnego systemu mechatronicznego.

Na przykiad, w celu zapewnienia wymaganej dokiadnosci obrdbki, w polaczeniu z weiaz podwyzszanymi

i maszyny. wybranego ukiadu napedowego, systemu sterowania i

parametrami dynamiki ruchu ze wzgledu na wydajnos¢ obrobki, nalezy uwzgledniat interakcje miedzy ‘

rodzaju przeprowadzonego procesu obrobki, musza byé uwzgledniane juz wtrakcie procesu projektowania
elementw ukiadu nosnego i przy doborze ukladéw prowadnicowych. Nalezy zatem okreslic wszystkie, moziiwe
do analiz, interakcje pomiedzy skiadowymi elementami systemu, juz na wstepnych etapach projektu.
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PrRoJEKTOWANIE MECHATRONICZNE
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Schemat procesu projektowania:
a) Sekwencyjnego (klasycznego),
b) mechatronicznego wspétbieznego

PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Jest oczywiste, ze produkt mechatroniczny jest zbyt ztozony, aby mégt by¢
dobrze zaprojektowany przez jedng osobe.

Projektowanie mechatroniczne narzuca wspotprace, przy realizacji projektu,
grupy projektantéw o réznych specjalizacjach.

Z drugiej strony wymagany jest
ciagly i swobodny przeptyw
informacji pomiedzy specjalistami
poczynajac od poczatkowych faz
realizacji projektu, ale proces ten

prowadzony jest tylko na | “v"
okreslo'nlym poziomie - = ; Y oo
Y 4 'y - N

informacji.

PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Umozliwia to prowadzenie procesu projektowania wspoétbieznego (ang.
Concurrent Engineering), gdzie dopuszcza sie jedynie we wstepnej fazie,
minimalne przesunigcia czasowe poszczegdlnych projektow sktadowych.
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PrRoJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Rozwijajac dalej te ideg, proces projektowania w ujeciu
mechatronicznym mozna podzieli¢ na dwie gtéwne fazy:

Faza | — dla okreslonego zbioru zatozen wstepnych nalezy indywidualnie
podej$¢ do podsysteméw maszyny, ich wstepny dobdr nie uwzglednia
szczegotowych interakcji miedzy nimi, i jest prowadzony wg powszechnie
znanych zasad, co jest wystarczajgce na tak wczesnym i niskim poziomie
szczegotowosci projektu. Jest to juz jednak faza projektowania, ktora
przebiega wg metodyki projektowania wspoétbieznego,

Faza Il — wstepnie przyjete podzespoty maszyny rozpatrywane s3 od tej chwili
jako kompletny system mechatroniczny, ktéry nalezy poddac¢ optymalizacji na
réznych ptaszczyznach tzn. wg réznych kryteriéw oceny.

Wykorzystywane na tym poziomie zaawansowania projektu jest podejscie
MBS (ang. Multibody Simulation) i techniki wirtualnego prototypowania
maszyn, wykorzystujgce zintegrowane projektowanie inzynierskie CAx, tzn
m.in. systemy CAD (ang. Computer Aided Design), FEM (ang. Finite Element
Method), CACE (ang. Computer Aided Control Engineering), PDM (ang.
Product Data Management), programowanie zatozonych trajektorii ruchéw NC

PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Faza Il — wstepnie przyjete podzespoty maszyny rozpatrywane sg od tej chwili
jako kompletny system mechatroniczny, ktéry nalezy podda¢ optymalizacji na
réznych ptaszczyznach tzn. wg réznych kryteriéw oceny.

Wykorzystywane na tym poziomie zaawansowania projektu jest podejscie
MBS (ang. Multibody Simulation) i techniki wirtualnego prototypowania
maszyn, wykorzystujgce zintegrowane projektowanie inzynierskie CAx, tzn
m.in. systemy CAD (ang. Computer Aided Design), FEM (ang. Finite Element
Method), CACE (ang. Computer Aided Control Engineering), PDM (ang.
Product Data Management), programowanie zatozonych trajektorii ruchéw NC

Ponadto na kazdym etapie definiowania, rozwoju, modyfikacji projektu
nalezy, oprécz rozpatrywanych cech funkcjonalnych urzadzenia, co jest
rzecza oczywista, iac wy ia dotyczace bezpi nstwa
pracy i obstugi projektowanego urzadzenia — CE.

PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE

Fazal Faza Il
Optymalizacja podukladow : Ocena i optymalizacja
systemu mechatronicznego

K-Q Uklad nosny w system

Napedy \ ) i
¥
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e Modyfikacje
7 g podukladéw
Sterowniki g w celu optymalizacji

systemu

Proces projektowania obrabiarki jako systemu mechatronicznego
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PROJEKTOWANIE MECHATRONICZNE - CE
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1 Dokumentacja Techniczno Ruchowa - DTR
.Kazdej maszynie wprowadzanej do obrotu na terenie UE powinna towarzyszy¢ dokumentacja techniczno-
ruchowa, ktorej zakres i forma powinny by¢ zgodne z dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Zakres informacii
podanych w tym dokumencie powinien umozliwi¢ identyfikacje maszyny, umozliwic jej bezpieczna obstuge
oraz powadzenie prac konserwacyjnych

W duzym uproszczeniu mozna przyjac, ze ja taka skiada si¢ iczo z trzech

- dokumentacii technicznej,
- instrukcji obstugi, oraz
- instrukcji konserwacii.

DOKUMENTACy4
TECHNICZNO - RuCHOWA

Rmsl‘u-
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ewentuainym yzyku rodkach akie ma speiic, w ceu zapewnien'a w moziwie aiwiekazym stopniu bozpecsepotwa
uzytkowaniai obstugi

Na dzien dzisiejszy DTR powinna by¢ zgodna z dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006

Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR), zwana réwniez paszportem maszyny, jest opracowana dia kazdej maszyny lub
urzadzenia 0sobno | powinna zawierac:

charakierystyke (parametry techniczne) i dane ewidencyjne
rysunek zewngtrzny
wykaz wyposazenia normalnego i specialnego

o schematy funkcjonowania
o instrukcje uzytkowania o UMENTACIA
o instrukcig obstugi - Ructiowa
instrukcje konserwacii smarowania
instrukcje BHP

normatywy remontowe
wykaz czesci zamiennych

o wykaz czgsci zapasowych

wykaz faktycznie posiadanego wyposazenia

o wykaz zalaczonych rysunkow

Zgodnie z art. 5 Dyrektywy 2006/42/WE przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem do
uzytku producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

a) zapewnia, Zze maszyna spetnia odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczerstwa okreslone w zataczniku I;

b) zapewnia, ze dostepna jest j okreslona w iku VIl czes¢ A;

¢) dostarcza, w szczegélnosci, niezbednych informacji, takich jak instrukcje;
d) przeprowadza wiasciwe procedury oceny zgodnosci zgodnie z art. 12;

&) sporzadza deklaracje zgodnosci WE zgodnie z zatacznikiem Il czes¢ 1 sekcja A zapewnia, ze
Zzostata dolgczona do maszyny;

) umieszcza oznakowanie CE zgodnie z art. 16.
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2 Dyrektywy nowego podejécia

Przyjeta w 1985 roku przez paristwa Wspdinoty Europejskiej metoda usuwania przeszkéd w swobodnym przeplywie towardw, jakie

puja
jestich tzw. Podejscia.
Celem tych Dyrekiywjest m.in A i procedur

wyrobey na rynki do uzyti
) § . o

i i
powinny zostaé spefnione, aby wyrb objgty dana Dyrektywa mozna bylo uznac za bezpieczny.
Pomimo, ze stosowanie tych
norm nie jest obowiazkowe, to jednak stanowia one giéwne narzedzie dia wyuamama postanowieri Dyrekiyw.

Dyrektywy okreslaja sposoby jakimi moze by¢ 2godnos¢ wyrobu z
v Podejscia powinny nosié e CE, gwarantuie to im swobodny.
dostep na wszystkie rynki paristw Wspdinoty.
Maszyry
Ty a7 Urzagzenia
cHnieniowe | (rows 2008142} bl
w28 95116

sprzet
olekuyczny

200895 ce praezaczone |
(ssare 7323) 00 utymuw aen. potencinie
wibChowyE (ATEX)
Proste zblomiki o
enione. —_—

Spragtochrony.
ndywdusine)

89036

2.1 Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (98/37/WE)

Dyrektywa maszynowa 2006/42\WE przewldu]e trzy Systemy Oceny Zgodnosci dla maszyn pod
atem oznakowania ich znakiem CE

System oceny zgodnosci dia dyrektywy maszynowej

Producent wyrobu.
(maszymy,urzadzenic)
KONTROLA WEWNETRZNA: R
" - " . Procedury
System Kontroli Wewnetrznej opiera sie na spefnieniu wymagat Ocany zgodnote =]
dia danej maszyny i jest najczesciej stosowanym systemem ¢ e
Wymagania systemu nie sa skomplikowane i kiada nacisk prz DEKLARACJA
bezpieczenstwo uzytkowania maszyny. ZGODNOSCI
BADANIE TYPU WE:
System Badania Typu WE wymaga od i j badari na
maszynie, za posrednictwem uprawnione] do tego jednostki. Badania maja na celu
¢, iz maszyna jest bezpi jiedni sposob zostata do

europejskich wymagan. Zgodna maszyna olrzymuje Certyfikat CE.

PELNE ZAPEWNIENIE JAKOSCI:

System Pelnego Zapewnienia Jakosci polega na uzyskaniu certyfikatu jakosci przez organizacie
produkujaca maszyne. Producent musi posiadat zatwierdzony system jakosci w odniesieniu
do projektu, wytwarzania, koficowej kontroli i badar produkowanych maszyn. Zatwierdzenie
odbywa sie poprzez certyfikacje systemu przez znione do tego celu
jednostki. Przykladem speinienia wymagar tej Sciezki postepowania jest uzyskanie lub
posiadanie przez producenta cerlyllkalu Systemu Zarzadzania Jakoscia zgodnego z norma
1SO 9001.

Odwolania do dokumentow:

Dyrektywa 98/37/WE,

Nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (obowiazuje od 29.12.2009),
Rozporzadzenie Dz.U. 05.259.2170,

Normy zharmonizowane 2012/C 87/01,

Nowe Dz.U.08.199.1228 od 29.12.2009)

Dyrektywa obejmuje swoimi wymaganiami maszyny zdefiniowane jako:
zespd! wzajemnie polaczonych czesci lub elementow (podzespoldw), z ktorych przynajmniej jedna czeS¢ lub
element wykonuje ruch, wraz z odpowiednimi slsmsntamr uruchamiajacymi, obwodaml sterowania, zasilania i
innymi tworzacymi calos¢ maszyny do
przbtwarsanis, obrébki przomiessetani b pakowania materoion:

zespdl maszyn, ktbre w celu konkretnego zastosowania zostaly zestawione i sq sterowane w taki sposob, aby
dzialaly jako jedna calosé. Okreslenie to powoduje

czenie w zakres Dyrektywy rowniez instalacji ziozonych, takich jak instalacje zrobotyzowane czy automatyczne
zespoly produkcyjne;
wymienne wyposazenie modyfikujace funkcjg jakiejs maszyny, kidre to wyposazenie jest umieszczane na rynku w
celu polaczenia go przez obslugujacego (operatora) z maszyna lub z kilkoma roznymi maszynami lub z ciagnikiem,
oile wyposazenie to nie stanowi czesci zamiennej albo narzedzia;
element bezpieczeristwa maszyny, czyli element nie bedacy jej czescia zamienna umieszczany oddzielnie od
maszyny na rynku, majacy na celu spelnianie funkcji bezpieczeristwa podczas funkcjonowania maszyny, kiorego
uszkodzenie lub nieprawidiowe zadziatanie stwarza zagrozenie dla znajdujacych sie w poblizu 0s6b
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Kryteria stosowania.
(isiio: Dyrektywea maszymorea 2006/42WE, Miniserstweo Gospodrks, Warszava 2010)

Maszyna spoza EOG
(nowa lub uzywana)

el beieens Warunki bezpleczenstwa
bez zmian Kirnsguirnd
(edynie konserwacia) (odom oshony

elektronika, ukpszenia...)

Identyfikacja dyrektyw Nowego Podejécia

Dokumentacs t

2no-komsirukcyjna

Ocena zgodnodci

Dekdaracja rgodnosct

Oznakowanie CE

22 Dyrektywy dia urzadzers elektrycznych

Dyrektywy Nowego Podejscia w zakresie bezpieczenistwa dia
ré2nych grup produktow. W przypadku urzadxen i sq
Dyrektywa nr 2006/95WE (Dyrektywa Rady w sprawie zasadniczych wymagan dia urzadzen
niskonapieciowych), orsz Dyrcktywa nf 2004/108/WE (Dyrektywa Rady o kompatybilnosci

do obrotu lub oddawany do uzytku wyrdb elekiryczny musi
spelnia¢ postanowienia Dyrek(yw awiec musi zosta¢ oznakowany znakiem CE. W celu poprawnego
spelnienia wymagan, Komisja Europejska opracowata tzw. Systemy Oceny Zgodnosci. Wskazuja one
wymagania, jakie musza zostac speinione, aby poprawnie wyroby do obrotu.

procesu oceny zgodnosci jest aznakowanie produktu znakiem CE i wystawienie deklaracji zgodnosci dia
wyrobu. W nielicznych sytuacjach nalezy réwniez uzyska¢ Certyfikat CE dla urzadzenia elekirycznego.

Dyrektywa LVD 2006/95/WE odwoluje sie do urzadze elek(ryanych pracujacych W okreslonych granicach
napigc. Jezeli towany wyréb jes! przy napieciu
nominalnym od 50V do 1000V pradu przemiennego, lub od v do 1500V pradu stafego, to
obligatonynie musi spolniaé wymagania dyroktywy LVD. Jest to w zasadzo jedyna, dost oczywista
definicja yezneg granicach napiec.

Dyrektywa 2006/95/WE okresla rowniez urzadzenia, ktorych napiecie nominalne znajduje sie w zakresie
dyrektywy, jednak ze wzgledu na specyfike tych urzadzen, sa one wylaczone z wymagafi niniejszej
dyrektywy.

Asgto:
sprzet do pracy w Zzagrozone] wybuchem,
sprzgt elekiryczny o i
elektryczne czesci dzwigow osobowych i towarowych,
liczniki energii elektrycznej,
wiyczki i gniazda uzytku domowego,
urzadzenia sterujace do ogrodzen pod napigciem,
urzadzenia przeznaczone do pracy na statkach, statkach powietrznych oraz kolei.

Dyrektywa EMC 2004/108/WE odwotuije sig do urzadzen elektrycznych (w kazdym
zakresie napigc), ktore:

- moga by¢ zdolne do wywotywania w swoim $rodowisku zaburzenia elektromagnetyczne,

- moga nie by¢ odporne na zaburzenia wywotywane przez inne urzadzenia.

Podobnie jak w poprzednim przypadku, dyrektywa EMC wytgcza ze swoich wymagan
nastepujgce urzadzenia:

- urzadzenia telekomunikacyjne,
- urzadzenia radiowe,

- wyroby medyczne,

- pojazdy,

- produkty lotnicze.

P ljgc zakresy obu dy y

- zdecydowana wigkszos¢ urzadzen elektrycznych pracujgcych pod napigciem do 50V
pradu przemiennego, lub do 75V pradu statego podlega pod wymagania wytgcznie
dyrektywy EMC 2004/108/WE.

Wyroby pracujgce pod napleclemw Zakresach 50V 1000V prqdu przem\ennego lub 75V
- 1500V pradu statego, ktyw, a wigc,
zaréwno dyrektywy LVD 2006/95/WE, jak i dyrektywy EMC 2004/108IWE




3 Wytworca
Wytworca jest irma, ktéra przyjmuje 5¢ za projekt i wykonanie maszyny. Wytworca
moze byé producent lub osoba, na kidra producent przeniost odpowie-dzialnosé w formie umowy,
montujacy urzadzenie finalne, instalator, osoba modernizujgca maszyne, osoba umieszczajaca wyréb na
rynku.

Za wytworce w rozumieniu Dyrektywy nalezy rowniez uwazac osobe, ktdra zmienia zamierzony sposob
uzytkowania danej maszyny, gdyz przyjmuje ona odpowiedzialnosé za dalsze dziatanie takiej maszyny.

WALTER BENJAMIN
TWORCA wytwérea m odm. jak 411, lmil-y,na -bw

JAKO WYTWORCA czlowiek vrmllw co; ten, kto prowadzi
¥ A €0}

: Spitdzielnie pracy, w keére lacza

poszczegdlni wytwbrey, obejmuja coraz wigk-

nqdnu:[habg] rzemieflnikéw. Bans, Nasks
238, Do wytwérey powinien naleieé caly pro-

dukt jego pracy. Fure. T. Zagadn. 144, Raadko
kiedy wytwdrca sprzedaje swéj towar wprost
konsumentowi. Najezedciej migdzy jednym a dru-
gim staje pofrednik. Tyg. Ilustr. 109, 1870. /.f 5w

Wymagania ogdine

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy maszyny moga by¢ umieszczane na rynku, jesli:

speniaja zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa,

- zostala przeprowadzona wiasciwa procedura oceny zgodnosci,

- zostala wydana deklaracja zgodnosci WE lub deklaracja wytworcy,

- zostaly wiasciwie znakiem CE y maszyn do w maszyne, dia
ktérych zostata wystawiona deklaracja wytworcy),
53 bezpieczne.

ZNAK BUDOWLANY B

5 j Sci / wiasnosci
Producent lub jego ¢ i WE jako
czes¢ realizacii procedury oceny zgodnosci przewndz\anej w dyrektywach nowego podejscia.
Deklaracja zgodnosci WE powinna zawiera¢ wszystkie niezbedne informacie, kiore pozwola
zlden(yflkowaé odpomednlq dyrektywe, zgodnie z kidra deklaracie zgodnosci wydano, a takze

(jesli zostat jony), jednostke
nocyrknwanq uesn uczestniczyla w procesie oceny zgodnosci), wyreb i ~w przypadku
do norm lub innych

Ve

Wyréb udostepniony ze
stara” deklaracia lub

‘ \’ certyfikatem zgodnosci
n— \’ ‘Sporzadzenie deklaracji

ED wiadciwoscl uzytkowych |

oznakowanie CE (mozliwe

wykorzystanie posiadanych
(‘.r\) dokumentéw w przypadku

wyrobdw wprowadzonych na

(EE% \’ rynek przed 01.07.2013)
CPR ‘

CPD

tipea 2013r.
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5 Deklaracja zgodnosci / wlasnosci uzytkowych
Deklaracja Wiasnosci Uzytikowych Z dniem 1 lipca 2013 r. obowiazujaca dyreklywa 89/106/EWG

ustalajaca pejski system wyrobow na rynek (Ct

Products Directive — CPD) zostata i przez $ Rozporzadzenie Unii
Europejskiej Nr 305/2011 opublikowane 4 kwietnia 2011 r. w Dz.U.U.E (Construction Products
Requlation — CPR). Zgodnie z nowymi isami, podmioty jace na terenie

Unii Europejskiej w branzy budowlanej MUSZA, po ponad dwuletnim okresie przygotowar, stana¢

przed koniecznoscia spefnienia nowych wymagari. Obowiazki wynikajace z rozporzqdzema CPR

dotycza wyroboéw objetych
‘wyrobu na rynek jest Deklaracji

Uz wyrobu oraz umi ie na tym wyrobie znaku CE. Kopia takiej

deklaracji ma by¢ przekazywana razem z wyrobem w formie elektronicznej lub papierowej. Do

Deklaracji nalezy dmaczyc takze instrukcje stosowania wyrobu oraz.informace dotyczqce
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5 Deklaracjazgodnosci CE
Deklaracja zgodnosci jest przez W ktérym zaswi on, ze wyréb
jest zgodny z (musi byc ona przez okres 10 lat, o ile

postanowienia dyrektywy nie przewiduja innego okresu przechowywania).

Tres¢ deklaracji zgodnosci EC okresla oddzielnie kazda z dyrektyw, norma europejska lub inne wiasciwe
przepisy prawne.

W ogeinoscideklaracia zgodnoscl powinna zewlerat

o nazwe i adres lub
identyfikacje wyrobu (nazwa, typ, model, nr),
dyrektywy, z ktorymi wyrdb jest zgodny,

normy zharmonizowane, z ktérymi wyréb jest zgodny,
date wystawienia deklaracj,

podpis osoby upowaznionej,

oéwiadczenie, ze deklaracja zostala wydana na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta lub
upowaznionego przedstawiciela,

°

°

°

°

nazwe, adres i numer i jiny jednostki
aceny zgodnosci

oli byla 2 w procedure

Niektore dyrektywy wymagala, aby dektaracja zgodnosci EC byla dolqczona do wyrobu
w Unii iej podiega ocenie zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi bez
i j lub

udziatu jednostki ul 0 14 maja 20!

wszystkie akredytowane laboratoria musza uzyskat potwierdzenie spefnienia wymagar wediug now
normy PN-EN ISO/IEC:2005)

Wykaz maszyn i elemento ieczenstwa, dla ktrych oblig jest udziat jednostki
notyfikowane] w trakcie przeprowadzania oceny zgodnosci zawlera a zalacanik n 2 do Rozporzadzenia

Deklaracjazgodnosci EC
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Deklaracja zgodnosci EC

EC Declaration of conformity
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Odpowiedzialnosé producenta

Obowiazek sprawdzenia i okreslenia, czy wyrdb podiega dyreklywle ciazy na producence. Zgadhie  dyektywami
nowego podejscia wyrol
zamiarem wprowadzenia go do obrotu pod wiasnym wawisiem b hod wiatng naz, Odpowiedziamott ako
producenta ciazy réwniez na kazdej osobie fizycznej lub prawnej, ktora skiada, pakuje, przetwarza lub etykietuje
gotowe wyroby z zamiarem umieszczenia ich na rynku UE pod wiasnym nazwiskiem lub wiasna nazwa, Co wiece,
odpowiedzialnosé jako producenta dotyczy kazdego, kto zmienia przeznaczenie wyrobu w taki sposb, ze zachodzi
potrzeba dostosowania sie do innych wymagan zasadniczych, lub tez tego, kto istotnie modyfikuje lub odnawia
wyréb (tworzy wiec nowy wyréb) z zamiarem wprowadzenia go do obrotu na obszarze Wspdinoty.

Produsent moe samodziiio zapojedonat |wyprodukowat b, Mot ta? et zprojeoanie, produkcie,
montaz, pakowanie, 2 zamiarem wyrobu na rynek UE we wiasnym
i, Wowcsas w Swiels o stje Sie Jesi zatrudnia musi

calkowita kontrole nad wyrobem i upewnic sig, Ze otrzymuje wszystkie informacie niezbedne do wypelnienia
obowiazkéw zgodnie z dyrektywami nowego podeécia. Producent, Ky zleca podwykonawcom czesé lub calos¢
prac, nie moze w zadnym przypadku przemesc

czy

Producent ponosi wyvqcmq odpowmdxvalnesé 2a zgodnos¢ wyrobu z odpowiednimi dyrektywami,
niezaleznie od tego, czy zaprojektowat | wytworzyt wyréb osobiscie, czy tez uwazany jest za producenta, poniewaz
wyréb ten zostal wprowadzony do obrotu pod jego nazwa

Producent jest odpowiedzialny za:

i wyrobu zgodnie z dyrektyw,

- przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci zgodnie z odpowiednimi dyrektywami.
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7 Jednostki notyfikowane

System oceny zgodnos: ¢ bez jednostek w procedur: da
kiorych wymagany Jes!udzlaﬁ (rzeclej strony. Nu!yfkaqa Jednosok ocony zgodnoscl Komisi Europeieic

jest 2 MG po uzyskaniu akredytacji Po\smego Centrum
Akredytaci (PCA) i ich au(oryzaql przez s woasmwego ze wxgledu na przedmiot oceny zgodnosci lub
kierownika urzedu centralnego.

Akredytaqa jest potwierdzeniem kompetencji technicznych jednostki. Decyzja o autoryzacii wydajacy ja organ
twierdza z kolei speinienie wszystkich kryteriow przez jednostkg autoryzowana. Kryteria te znajduja sie w ustawie
13 systemie oceny zgodnosci oraz w wydanych na jej podstawie rozporzadzeniach. Naleza do nich (przykiad wg
dyrektywy maszynowej 2006/42). PTET]

Trmgorreey Dasor ety

vor o
CERTYFIKAT

wyrobéw niezgodnych
Ktéry nie spelnia zasadniczych wymagari
nie wystawit deklaracji zgodnosci

znaku podobnego do oznakowania CE

do 100 000 zt.

SPOT THE DIFFERENCE

China Export

9 Podstawowe moduly oceny zgodnosci

Rada Unii Europejskiej podieta decyzje w sprawie moduléw dia réznych faz procedur oceny zgodnosci
wania w ji techniczne]. Zawiera ona informacie niezbedne dia

producenta lub importera, wedlug ktérych moze on wiadzom, ze przez
niego na rynek produkt spefnia wymagania zawarte w wymaganiach odpowiednich dyrektyw. Procedura podaje
mozliwe do stosowania moduly i wybor przez producenta sposobu zademonstrowania zgodnosci z wymaganiami.
Moduly, jak przedstawiono to ponizej, zawieraja elementy zwiazane z deklaracia producenta, badaniem typu,
zapewnieniem jakosci produkeji | wyrobu, weryfikacja produktu i produkcji jednostkowej, calkowitym zapewnieniem
jakosci oraz ewentualnvm udzialem iednostki notviikowanei

C€ &=
S——
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12


http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=country.notifiedbody&cou_id=616

A - wewnetrzna kontrola produkcji — obejmuje wewnetrzng kontrolg projektowania i produkcji —
producent na wiasna iedzi i ze przez niego wyroby sg
2zgodne z dyrektywa lub wyrobu oraz, ole to jest

na nim znak b fstwa CE,

Aa - dotyczy przeprowadzenia badari jednej lub kilku cech produktu.
Nie wymaga udziatu jednostki notyfikowanej.

B — badania typu EC — obejmuje etap — producent jednostce
j iczng w celu ia zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi lub
normami, wzglednie w celu uzyskania oznakowania CE; modut moze tworzyé kombinacie z
modutami C, D, EiF.

Jednostka notyfikowana wystawia certyfikat badania EC

C - zgodnos¢ z typem — obejmuje etap produkcji i nastepuje po module B — producent zaswiadcza, ze
produkowane wyroby s3 zgodne z certyfikatem zgodnosci typu EC (modul B).

Nie wymaga udziatu jednostki notyfikowanej.

D - zapewnienie jakosci produktu — obejmuje etap produkcji — producent zaswiadcza, ze wyrob
2zgodne z typem opisanym w certyfikacie EC (modut B) jest produkowany w systemie zapewnienia
jakosci dotyczacym produkcji, montazu i serwisu (PN-EN ISO 9002:2000) [8].

Jednostk: za je i nadzér nad systemem jakosci producenta
obejmujacym etap kontroli koricowej.

E - zapewnienie jakosci wyrobu — obejmuje etap produkcji i nastepuje po module B — producent
zaéwiadcza, Ze wyréb zgodny z typem opisanym w certyfikacie EC (modul B) jest produkowany w
systemie zapewnienia jakosci dotyczacym produkcji, montazu i serwisu (PN-EN ISO 9003: 2001).

Jednost za i nadzor nad syst Jakosci p
obejmujacym etap kontroli koricowey.

F - badania wyrobu — obejmuje etap produkcji i nastepuje po module B — producent zaswiadcza, iz
wyreb jest zgodny Z typem opisanym w certyfikacie EC (modut B) i spelnia wymagania podstawowe
obowigzujacej dyrektywy, oraz ze proces j j i sci
wyrobow.

Jednostka notyfikowana kontroluje zgodnos¢ z modulem B oraz wystawia odpowiedni certyfikat
2godnosci.

G - badania produkcji jednostkowej — obejmuje etap projektowania i produkcji — producent sporzadza
i zas e wyréb speinia stosownej dyrektywy i

umieszcza znak CE na wyrobie.

Jednostk bada kazdy wyrdb i badania norma
oraz wydaje certyfikat zgodnosci

H — kompleksowe zapewnienie jakosci — obejmuje etap projektowania i produkcji — producent
deklaruje, Ze wyrob speinia wymagania stosownej dyrektywy i umieszcza znak CE na wyrobie oraz,
Ze stosuje system zapewnienia jakosci w projektowaniu, produkcji, serwisie i montazu (PN-EN ISQ
9001: 2001).

Jednostk za i nadzér nad systemem jakosci producentet
obejmujacym etap projektowania, produkcji i kontroli oraz wydaje certyfikat badania produktu.
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